INDULOR

Induprint SE 2555
Vorlaufiges Datenblatt

+ weiche Dispersion aus Styrol und Acrylsédureestern

Anwendungsbereiche: Druckfarben und Uberdrucklacke

¢ Bindemittel fiir glanzende wassrige Uberdrucklacke
+ Auflackbindemittel fir wéassrige Flexo- und Tiefdruckfarben (z. B. auf Folien)

Eigenschaften:

¢ ausgezeichnete Wasserfestigkeit
¢ ausgezeichnete wasserabweisende Wirkung

Aussehen . weil3e Dispersion
Feststoffgehalt * (piNnEN 1SO 3251) : 45 — 47 %
Viskositat * bei 25°C (DIN 53019-1) : 300 - 1000 mPa-s
(Anton Paar RheolabQC; MS: CC27; D=28,9 s

pH-Wert * (piN1s0 976) : 8,0-9,0
Mindestfilmbildetemperatur oiniso2115 @ ca. 0°C
Glasubergangstemperatur (DSC) . ca.-5°C

(DIN 51007)

lonogenitat : anionisch
Gefrier/Taustabilitat :  nicht gegeben
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* Spezifikationswerte, die im Analysenzertifikat aufgefiuihrt werden
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The Polymer Family

Induprint SE 2555

Vorlaufiges Datenblatt

Bemerkungen:

Induprint SE 2555 muss vor dem Gebrauch durchgerthrt werden. Im Falle einer
Separation kann das Produkt durch Rihren homogenisiert werden.

Das Produkt kann mit den tblichen Bindemitteln und Additiven kombiniert werden, es
sollte aber bedacht werden, dass dies einen starken Einfluss auf die erreichbaren
MVTR/COBB Werte hat.

Einfluss der Trocknungstemperatur
auf die Wasserdampfsperrwirkung

Substrat: Chromocard HB (260 g/m?)

43
Auftrag: 12um NaBfilm
Trocknungsdauer: 1 Minute
Prufbedingung MVTR: 85% rF, 23°C
B Trocknungstemperatur 40°C
23 ® Trocknungstemperatur 60°C
Trocknungstemperatur 80°C
® Trocknungstemperatur 100°C
12 ® Trocknungstemperatur 120°C
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WDD Dry Cup Methode (angelehnt an DIN 53122)
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Diese technische Information dient zu Ihrer Beratung und Information; eine Verbindlichkeit kann jedoch hieraus nicht hergeleitet
werden.
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